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I. Cel

Celem Zasad jest okre :

, remontem oraz 

stalowych sieci gazowych,

sposobu 

przebudowy, remontu oraz naprawy sieci gazowych wykonywanych z wykorzystaniem 

, 

sposobu realizowania napraw stalowej sieci gazowej.

II. Zakres

1. Wymagania prawne w zakresie projektowania, budowy i przebudowy sieci gazowych

zawarte w ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane oraz ustawie z dnia 10 kwietnia 

1997 r. Prawo energetyczne ach wykonawczych do tych ustaw

w u

.

2.

i w trakcie budowy, przebudowy, remontu oraz napraw stalowych sieci gazowych 

wg PN-

dokumentacji.

3. regulacji

w procesie budowy, przebudowy, remontu oraz naprawy

sieci jest PSG. 

4.

do dystrybucji gazu uzyskanego w wyniku regazyfikacji skroplonego gazu ziemnego LNG 

lub innych paliw gazowych o parametrach gazu ziemnego np. biometanu.

5.

stalowych sieci gazowych

6.

7.

energetycznej do niniejszych Zasad wprowadzono dodatkowo opcjonalne zapisy istotne 

w przypadku budowy sieci gazowej paliwa gazowego

wodoru (max. 10%). 

oraz WT-IGG- 2. 
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N je w niniejszych 

Zasad .

Uwaga: Wymagania dodatkowe zawarte w punkcie IV. 4 

sieci gazowej przygotowanej do transportu gazu ziemnego 

z (max. 10%).

III. Definicje

budowa -

- mierzone w warunkach statycznych;

-

roboczych;

-

-

transportu gazu ziemnego;

-

kwalifikowanie technologii spawania -

;

-

ziemnego; 

-

zazwyczaj procesowi spawania;

- cy spoin lub umo liwiaj cy jej wykonanie; 

mo e to by np. elektroda otulona, pr t, drut, topnik, gaz;

naprawa - -

konstrukcyjnych; 

obiekty sieci gazowej -

operator sieci gazowej ( operatorem sieci lub PSG) -



Zasady budowy, technologii spajania i napraw

stalowych sieci gazowych

Z

Zasad budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci 

gazowych

ZMS.02/98/2024/1

PSG sp. z o.o. Wydanie 4 z dnia 16 grudnia 2024 r. Strona 5 z 51

podwykonawca - ;

/d -G-8001/

proces specjalny - zweryfikowane przez 

w ;

;

remont -

w stanie pierwotnym;

-

- transportu 

gazu ziemnego;

personel nadzoru spawalniczego -

odpowiednie uprawnienia w zakresie nadzoru spawalniczego;

wykonawca - operatora sieci;

/d -G-8001/

Zasady niniejsza regulacja pn. Zasady budowy, technologii spajania i napraw

stalowych sieci gazowych

spawalniczego

IWE/EWE - odpowiednik poziomu 

kompetencji C wg PN-EN ISO 14731;

IWT/EWT - odpowiednik poziomu 

kompetencji S wg PN-EN ISO 14731;

UWAGA: dyplomy dla personelu nadzoru spawalniczego IWE; EWE; IWT; 

nadane przez Instytut Spawalnictwa (IIW

lub ich krajowych przedstawicieli.

VT - badania wizualne

PT - badania penetracyjne

MT - badania magnetyczno-proszkowe

RT - badania radiograficzne

UT - e



Zasady budowy, technologii spajania i napraw

stalowych sieci gazowych

Z

Zasad budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci 

gazowych

ZMS.02/98/2024/1

PSG sp. z o.o. Wydanie 4 z dnia 16 grudnia 2024 r. Strona 6 z 51

WPS -

BPS -

WPQR -

WPAR -

IV.

1. Wymagania do budowy i technologii spajania stalowej sieci gazowej

, przebudowywana remontowana oraz naprawiana

zapotrzebowania. 

m. 

Trasa a oznakowana zgodnie z:

ST-IGG-

ST-IGG- wcze i lokalizacyjne. Wymagania i badania

ST-IGG- pomiarowe. Wymagania 

i badania

ST-IGG-

Podstawowym procesem produkcyjnym w budowie, przebudowie, remoncie oraz naprawie

stalowej sieci gazowej jest proces spajania. Jest to proces specjalny. Dla zapewnienia 

janych

ch 

.

Dopuszczenie do wykonania zadania przez podmioty trzecie, w tym uznanie dokumentacji 

spawalniczej i zatwierdzenie specyfikacji spawania e

zadania.

1.1.

przebudowywanej 

a)

b)

c) wykonawstwo prac spawalniczych,

d)
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R

1.2. wykonawcy prac spawalniczych

1.2.1. N

e zapisami niniejszych Zasad. 

1.2.2. S

o MOP>0,5 MPa

PN-EN ISO 3834. 

W

z wymaganiami normy PN-EN ISO 3834-2 lub PN-EN ISO 3834-3 lub certyfikat 

D

sieci, z wymagania opisanego 

system 

- -EN ISO 

dokumenty

audyt kompetencji przeprowadzony przez przedstawicieli operatora sieci gazowej. 

1.2.3.

Wykonawca powinien 

odpowiednie dla swojego zakresu d

1.2.4. Operator sieci zastrzega sobie prawo przeprowadzania niezapowiedzianych 

w celu 

przeprowadzenia 

1.2.5.

przeprowadzenia oceny nadzoru w trakcie budowy i uczestnictwa w kluczowych 

ca zostanie poinformowany
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1.3. Technologia spawania i sposoby jej kwalifikowania 

1.3.1.

1.3.2. Z

technologiami spawania oraz instrukcjami technologicznymi spawania, 

-EN ISO 15609-1). Personel nadzoru 

spawalniczego oraz spawacze PSG powinni 

.

1.3.3. W

kwalifikowania wg PN-EN ISO 15614-1. N

Kwalifikowania Technologii Spawania WPQR opra instrukcje 

technologiczne spawania WPS. W przypadku kwalifikowania technologii 

-EN ISO 15614-1

1.3.4. W przypadku 

dodatkowe 

kwalifikowanie technologii spawania w oparciu o -EN ISO 15613.

wzmacni .

1.3.5. Dla 

do

w minimalnej temperaturze roboczej sieci gazowej. Warunki akceptacji dla pracy 

pkt. 4.4.3 normy PN-EN 12732

.

1.3.6. Technologie 

.

1.3.7. Zakres zmiennych zasadniczych w opracowanej instrukcji technologicznej 

przebudowywanej lub
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1.3.8. W

60 stopni wymagane jest dodatkowe kwalifikowanie technologii spawania,

zgodnie z zapisami normy PN-EN ISO 15614-1.

1.3.9. W personelowi nadzoru 

spawalniczego do uznania i zatwierdzenia specyfikacji spawania wszystkie 

instrukcje technologiczne spajania dla danego 

projektu lub zadania ,

kablowe. 

1.3.10. D i spawania do 

i 

czas jej trwania.

zakresowych instrukcji technologicznych spawania WPS. 

1.3.11. Przedstawiona dokumentacja spawalnicza do uznania i zatwierdzenia 

specyfikacji spajania powinna

a) instrukcje technologiczne WPS/BPS, 

b) WPQR/WPAR ,

,

c)

d) schemat )

,

e) dla stacji gazowych

oraz w innych 

wykonawc i operatorem sieci gazowej

,

f) schemat 

wymagany.

do niniejszych Zasad.

1.3.12.

Uzgodnienie jest realizowane zgodnie z Instruk

projektowej sieci gazowych.
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1.3.13. Dokumentacja spawalnicza do uznania i zatwierdzenia specyfikacji spajania

(instrukcje WPS/BPS

,

nadzoru spawalniczego. 

zasadniczych w instrukcji technologicznej WPS/BPS z zakresem zmiennych 

spajanych jania z wymaganiami 

Operatora sieci gazowej. Pozytywny wynik uznania instrukcji technologicznych 

uznania 

i zatwierdzenia specyfikacji spajania. Dodatkowo w czasie realizacji procesu 

uznawania i zatwierdzenia specyfikacji spawania sprawdzany jest rodzaj oraz 

zakres planowanych do plan spawania i kontroli 

Wykaz personelu nadzoru spawalniczego 

1.3.14. -Remontowy 

Nadzoru Spawalniczego. 

1.3.15. W na wniosek zainteresowanego przedstawiciela 

PSG

dokumentacji spawalniczej i zatwierdzenie specyfikacji spajania

lub inny personel nadzoru 

1.3.16. Wykonawca przedstawi do uznania i zatwierdzenia specyfikacji spawania

kwalifikowanie technologii napraw spoin wg wytycznych opisanych 

w normie PN-EN 14163 lub innym dokumencie uzgodnionym z operatorem sieci.

1.3.17. Wykonawca opracuje i przedstawi do uznania i zatwierdzenia specyfikacji 

sieci

przypawania

-EN ISO 4063 pod symbolem liczbowym 78 oraz metod lutowania

-Brazing. 
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1.3.18. Z

-EN 

12732 K

kablowych do

badanie 

1.3.19. Operator sieci zastrzega sobie prawo rozszerzenia zakresu i sposobu uznawania

i zatwierdzania specyfikacji spawania

1.4. Spawacze i operatorzy 

1.4.1. S

uprawnienia wg normy 

PN-EN ISO 9606-1. Operatorzy wytypowani przez 

uprawnienia wg PN-EN ISO 14732.

, 

-EN ISO 

9606-1 pkt 9.2, -EN ISO 14732 pkt 

5.2, P

realizowane zgodnie z zapisem normy PN-EN ISO 9606-1 pkt 9.3a, a operatora 

spajania zgodnie z zapisem normy PN-EN ISO 14732 pkt 5.3a.

1.4.2. Zakres powinien 

i

w procedurach i WPS/BPS. W przypadku 

1.4.3. W

z wymaganiami normy PN-EN ISO 9606-1 pkt 5.4d.

1.4.4. Uprawnienia spawaczy

Dla
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1.4.5. O

formalnym jak i zawodowym spoczywa na wykonawcy. 

1.4.6. Operator sieci

spawania kontrolnego 

spawanego 

inwestorskiego i/lub personelu nadzoru spawalniczego. Spawanie kontrolne 

powinno przeprowadzone 

przeprowadzenie spawania kontrolnego w warunkach warsztatowych. 

w czasie spawania kontrolnego w warunkach 

budowy jest pozycja PH, natomiast w warunkach warsztatowych pozycja H-L045.

1.4.7. Wszystkie 

spawania 

1.4.8. Zakres spawania 

1.4.9. K z ww. spawania kontrolnego 

RT w 100%. Wynik badania 

C wg PN-EN ISO 5817. 

1.4.10. Z w czasie spawania kontrolnego

i 

1.4.11. Poprawianie spawania kontrolnego jest niedozwolone.

1.4.12. Pozytywny wynik spawania kontrolnego

1.4.13. Negatywny 

Przeprowadzenie kolejnego spawania kontrolnego 

spawaniami 

kontrolnymi 

spawacza.

1.4.14. Wykonawca 

inwestora i/lub operatora sieci.
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1.4.15. Operator sieci 

cy, oceny.

1.5. Personel nadzoru spawalniczego

1.5.1. Personel 

wraz ze stacjami gazowymi oraz 

o MOP>0,5 MPa PN-EN ISO 

14731 i 

lub technologa spawalnika (EWT/IWT)

z ograniczeniem lub 

o Rt0,5 0 MPa zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12732. 

W celu potwierdzenia posiadanych kompetencji operator sieci 

1.5.2. Personel 

5 MPa 

budowie, 

przebudowie i remontach sieci gazowej lub uprawnienia europejskiego/ 

1.5.3. Na wniosek operatora sieci gazowej wykonawca przedstawi operatorowi sieci

stanowisk

organizacji.

1.6. Personel 

1.6.1. Personel 

zatrudniony przez operatora sieci

zgodnie z wymaganiami 

normy PN-EN ISO 9217 .

1.6.2. Wykonawca 

. 

1.6.3. W celu przeprowadzenia

podwykonawstwo.
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1.6.4.

personelu ego badania spoin oraz 

laboratorium przewidzianego do

1.6.5.

PN-EN ISO/IEC 17020 lub  PN-EN ISO/IEC 

17025.

1.7.

1.7.1. U spawalnicze

,

pracy /lub odczytywanie.

.

1.7.2. Wydatek 

[l/min].

1.7.3. Wykonawca 

do .

1.7.4. Zaciski 

izowane poprzez 

stosowanie magnetycznych, elektromagnetycznych lub zaciskowych. 

przyspawywania

tymczasowych.

1.7.5. Przewody spajania.

1.8. podstawowe do spawania

1.8.1.

itp.) stosowane do wykonania 

lub specyfikacji technicznej.

1.8.2.
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1.8.3.

a) -EN ISO 3183,

poziom specyfikacji wyrobu PSL2

b)

, zgodnie z wymaganiami 

1.8.4.

u

w

personelu nadzoru spawalniczego

zastosowania

w dokumentacji technicznej. 

1.8.5. Zgodnie z rury i inne elementy stalowe stosowane do budowy, 

przebudowy, remontu oraz napraw 

Polskich Normach

i potwierdzonymi badaniami w przewidzianych temperaturach roboczych. 

1.8.6.

budowy, przebudowy, remontu oraz napraw 

oraz w pkt. 2

niniejszych Zasad sposobu 

gazowej.

1.8.7. , przebudowy, remontu oraz napraw sieci 

ej

w Technicznego

1.8.8. , przebudowy, remontu oraz napraw sieci gazowej 

wraz ze stacjami gazowymi i punktami 

-EN 10204. 

1.8.9.
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Repozytorium Dokumentacji 

.

1.8.10. Wszystkie elementy sieci gazowej w trakcie budowy, przebudowy, remontu oraz 

napraw identyfikowalne

.

1.8.11.

ownika wykonawcy. Cechowanie 

sieci 

, nr 3 do niniejszych Zasad.

1.8.12.

nr 4 do niniejszych 

Zasad. D

mapy (schematu) 

1.8.13.

ST-IGG- PSG Zasady projektowania i budowy 

ochrony przeciwkorozyjnej stalowych sieci gazowych . 

1.9.

1.9.1.

podstawowych.

1.9.2. lub w wyniku 

Tabeli 1.
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Tabela 1. 
podstawowego.

Specyfikacja stali zgodnie z EN ISO 3183 a

lp. Oznaczenie Rt0,5 

[N/mm2]
Rm 
[N/mm2]

Rt0,5 lub Rp0,2 

[N/mm2]
Rm 
[N/mm2]

KV b

[J]

1. L245 245-440 415 355 440-570 47/32

2. L290 290-440 415 355 440-570 47/32

3. L360 360-510 420 420 500-640 47/32

a -EN 10253-2 
b 

UWAGA: 
2 

.

1.9.3.

wodoru w stopiwie 10 ml/100 g) spawania. 

5 ml/100 g.

1.9.4.

cie spawania.

1.9.5.

celulozowej jest zabronione.

1.9.6.

.

1.9.7. , przebudowy,

remontu oraz napraw 

wg PN-EN 10204 dla

budowy, przebudowy, remontu oraz napraw sieci gazowej. Na wniosek 

partii 

1.9.8.
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Repozytorium Dokumentacji 

.

1.9.9.

powinno e z zaleceniami producenta . Wymagania 

r Zasady prowadzenia gospodarki 

zaopatrzeniowo - magazynowej w PSG sp. z o.o.

1.9.10.

suszenia elektrod zasadowych stanowi Z 7 (informacyjny) do niniejszych 

Zasad.

1.10. Wykonywanie prac spawalniczych

1.10.1. Do spawania 

spawania i ich kombinacje:

topliw

1.10.2. drutem 

oraz do spawania konstrukcji . Stosowanie 

1.10.3. gazowych

. W czasie prefabrykacji na 

warsztacie orurowania stacji gazowych

(graniowej) 



Zasady budowy, technologii spajania i napraw

stalowych sieci gazowych

Z

Zasad budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci 

gazowych

ZMS.02/98/2024/1

PSG sp. z o.o. Wydanie 4 z dnia 16 grudnia 2024 r. Strona 19 z 51

1.10.4.

D normy PN-EN 12732.

1.10.5.

DN50 jedynie pod warunkiem 

przeprowadzenia lub innej formy sprawdzenia, 

ej

wykonaniem w nim

obliczeniowej

. 

1.10.6.

1.10.7.

z wymaganiami norm PN-EN 12732. Dotyczy to przede wszystkim rodzaju 

1.10.8. , oraz 

z bez , 

spawanych wymaga uzyskania pisemnej akceptacji operatora sieci.

1.10.9. Stosowanie spoin pachwinowych jest dopuszczalne jedynie w przypadku 

wykonywania spoin obwodowych 

naprawczych .

1.10.10.

siebie o 30 mm.
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1.10.11.

dopuszczalne pod warunkiem umieszczenia ich na odcinku prostym w miejscu 

1.10.12.

zasady spawania armatury zaporowej i upustowej.

1.10.13.

obrabianych termomechanicznie oraz ulepszanych cieplnie poprzez

normy PN-EN 12732. W przypadkach, gdy 

liniowe tablicy 3a i 3b

normy PN-EN 12732

1.10.14.

niniejszych 

Zasad

1.10.15.

1.10.16.

spawania pkt 1.3.16

niniejszych Zasad. 

1.10.17.

1.10.18.
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1.10.19.

Inspektor nadzoru inwestorskiego lub przedstawiciel nadzoru spawalniczego 

operatora sieci uprawniony jest do wstrzymania prac spawalniczych lub 

1.10.20. W

pogodowych. Procedura podlega zatwierdzeniu przez personel nadzoru 

(informacyjny) do niniejszych Zasad.

1.10.21. nadzoru 

spawalniczego (wymieniony w pkt 1.5

spawanych wykonywanych w warunkach budowy oraz w czasie spawania 

warsztatowego i prefabrykacji sieci

takiej kontroli.

1.10.22. na sieci gazowej 

1.11. Procedury specjalne

1.11.1.

6 normy PN-EN 12732. 

1.11.2. Stosowanie innych metod przypawania wymaga uzyskania pisemnej zgody 

personelu nadzoru spawalniczego.

1.11.3.
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1.11.4. Personel 

1.11.5. Operator sieci roboczej procesu 

oraz kontroli ej

1.12. Kontrola i badania 

1.12.1.

1.12.2.

Z

kontrolnych st w rozdziale 12 normy ZN-G 8001.

1.12.3.

oraz w normie PN-EN 12732

czy spawanych 

).

1.12.4.

dla

1.12.5.

a

radiograficznym

m

penetracyjnym,

magnetyczno-proszkowym.

1.12.6.

w R w tablicy 5 normy PN-EN 12732.

sieci.

1.12.7.

.

1.12.8. Kryteria akceptacji badanych zgodne 

z PN-EN ISO 5817
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w normie PN-EN 12732 oraz normie ZN-G- A.

, -

EN 12732 oraz w niniejszych Zasadach 

,

normy PN-EN 12732. 

1.12.9.

, a dla sieci gazowych kategorii 

wg PN-EN ISO 

5817.

1.12.10.

lub przebudowywanych 

z ami G, H, I normy PN-EN 12732.

1.12.11.

-EN ISO 5817.

1.12.12.

kolejnych

samego spawacza spoin.

1.12.13.

etyczno-

<200 oraz 

spoin

-

sieci gazowej.

w stosunku do osi 
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ZN-G-8001. 

1.12.14.

nien 5 normy PN-EN 12732. 

Badanie 

yjnych (lub zamiennie radiograficznych 

i magnetyczno-proszkowych).

1.12.15.

uzgodnionym z operatorem sieci gazowej.

1.12.16. zgodnie z punktem 

5.11 oraz 4 normy PN-EN 12732.

1.12.17.

(inspektorowi nadzoru lub personelowi nadzoru spawalniczego) wszystkie 

1.13. Dokumentacja prac spawalniczych

1.13.1.

i wykonanych przez nich spoin. 

1.13.2.

kt 1.10.16 -1.10.18. 

rejestru stanowi za 8 sieci 

1.13.3.

1.13.4.

. 

W 

niniejszych Zasad, w kolumnie 14). bada

rotok niniejszych Zasad. 



Zasady budowy, technologii spajania i napraw

stalowych sieci gazowych

Z

Zasad budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci 

gazowych

ZMS.02/98/2024/1

PSG sp. z o.o. Wydanie 4 z dnia 16 grudnia 2024 r. Strona 25 z 51

1.13.5. W

badania. 

1.13.6. W czasie realizacji zadania dokumentacja prac spawalniczych powinna 

a) wiadectwa ,

b) dodatkowych,

c) instrukcje 

uznania, kwalifikowania technologii WPAR, WPQR,

d) kserokopie ,

(Dokumenty wymienione w ppkt. a, b, c, d,

nadzoru, lub 

do wykonania zadania)

e) dziennik spawania wraz ze schematem wykonanych spoin,

f) sprawozdania 

zdigitalizowanej jako skan klasy 

wg PN-EN 14096-

(Dokumenty wymienione w ppkt. e, f

lub 

1.13.7.

, a operatorem sieci.

1.13.8. Dokumentacja spawalnicza do 

przeprowadzenia odbioru wykonanych prac spawalniczych,

,

a operatorem sieci lub o wymagania norm, w tym serii norm PN-EN ISO 3834. 

dokumenty:

a) PN-EN ISO 9001, PN-EN ISO 3834-2) wykonawcy, 

b) projekt wykonawczy uzgodniony i zatwierdzony przez operatora sieci lub inne 

c)

d)

deklaracje (o ile wymagane), 

e)

spawane wraz z uprawnieniami, 

f) , dziennik naprawy spoin
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, 

g)

lub z zapisem cyfrowym po badaniach TOFD,

h)

i)

j)

). 

1.13.9. Dla dystrybucyjnej sieci gazowej (schemat) 

obiektu.

1.13.10. W 4 do niniejszych Zasad.

2. gazowej

2.1.

2.1.1.

2.1.1.1.

spoza tych norm wymaga uzyskania pisemnej zgody operatora sieci, 

2.1.1.2.

jest 

niedozwolone.

2.1.1.3.

budowy.

2.1.1.4.

2.1.1.5. Rury i inne elementy stalowe stosowane do budowy, przebudowy, remontu oraz 

napraw 

2.1.1.6.

C (zero), 

-29 C (minus ). 



Zasady budowy, technologii spajania i napraw

stalowych sieci gazowych

Z

Zasad budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci 

gazowych

ZMS.02/98/2024/1

PSG sp. z o.o. Wydanie 4 z dnia 16 grudnia 2024 r. Strona 27 z 51

2.1.1.7.

0,5 

355 N/mm2

0,5 245 

N/mm2

. 

2.1.1.8. , 

remontu oraz napraw stalowych sieci gazowych wykonywanych 

minimalnej

normatywnej granicy 0,5 w zakresie 245 do 360 N/mm2.

2.1.1.9.

0,5>360 N/mm2 wymaga uzyskania 

2.1.1.10. (eksploatowanej) sieci gazowej 

minimalnej normatywnej granicy 

Rt0,5>360 N/mm2

o Rt0,5 245-360 N/mm2 lecz nie 

0,5 

-EN 

12732

(eksploatowanej) sieci gazowej jest zabronione.

2.1.1.11.

2.1.2. Rury

2.1.2.1.

a)

PN-EN ISO 3183, poziom specyfikacji wyrobu PSL2

b)

2.1.2.2. Rury powinny



Zasady budowy, technologii spajania i napraw

stalowych sieci gazowych

Z

Zasad budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci 

gazowych

ZMS.02/98/2024/1

PSG sp. z o.o. Wydanie 4 z dnia 16 grudnia 2024 r. Strona 28 z 51

temperaturach roboczych sieci gazowej. 

PN-EN ISO 3183. W przypadku stosowania rur 

normie PN-EN ISO 3183.

2.1.2.3. (IIW, Pcm)

stalowych przewodowych. 

2.1.2.4.

2.1.2.5.

Zasady projektowania i budowy ochrony 

przeciwkorozyjnej stalowych sieci gazowych .

2.1.3.

2.1.3.1. innych obiektach stalowej sieci gazowej kolana , elementy 

-

2.1.3.2. 2.1.3.1:

a)

zgodnie z wymaganiami Polskich Norm,

b)

tak 

,

c)

o w aktach prawnych i normach 

przedmiotowych wyrobu.
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2.1.3.3.

max obliczony ze wzoru 

CEVmax

0,45 0,5 nie 
2;

0,48 0,5

2.

2.1.3.4.

2.1.1.

2.1.3.5.

-EN 12732 oraz pkt. 1.10.13 niniejszych zasad.

2.1.3.6.

zgodny z zapisami normy PN-EN 10253-2. 

2.1.3.7.

2.1.3.8.

PN-EN ISO 148-1.

2.1.3.9. (z wykorzystaniem 

spawania)

a) procesy/procedury spawania powinny kwalifikowane zgodnie 

-

-EN 12732,

b) spawacze i/lub operatorzy spawalniczych powinni 

kwalifikowani zgodnie z PN-EN ISO 9606-1 lub PN-EN ISO 14732;

c) wszystkie spoiny wykonane podczas wytwarzania powinny 

i powinny 

przetop,

d) wizualnym, 

radiograficznym lub innym badaniom 

ch na 
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),

e) po spawaniu. 

2.1.3.10.

stalowe tawy  

i termometryczne oraz inne . 

2.1.3.11.

2.1.3.12.

-EN 10253-2 

a)

D;

b)

D 1;

c)

D;

d) D 

1;

e) dna D. 

2.1.3.13. , przebudowy, remontu oraz napraw sieci gazowej 

2.1.3.14.

2.1.3.15.

2.1.3.16.
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2.1.3.17.

2.1.3.18.

-

PN-EN 10253-

2.1.4.

2.1.4.1.

2.1.4.2.

przyspawania.

spawania wymaga uzyskania pisemnej akceptacji operatora sieci gazowej.

2.1.4.3.

sieci gazowej.

2.1.4.4.

2.1.1. 

2.1.4.5.

zgodnie z zapisami normy PN-EN 1092-1 i/lub PN-EN 1759-1.

2.1.5. Armatura zaporowa i upustowa

2.1.5.1.

sieci gazowej, w skrajnych temperaturach ich pracy.

2.1.5.2.

staliwa.

2.1.5.3.

sferoidalnego o

2.1.5.4.

lub ich 
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w pkt 2.1.1. max obliczony 

ze wzoru 

CEVmax

0,45 t0,5 

N/mm2;

0,48 t0,5

2.

2.1.6. Inne elementy sieci gazowej

2.1

max obliczony ze wzoru:

CEVmax= C +

0,45 t0,5 

N/mm2;

0,48 t0,5

2.

2.1.7.

2.1.7.1.

przedmiotowymi.

2.1.7.2.

a) 5.6/5;

b) 8.8/8

2.1.7.3.

PN-EN ISO 2081).

2.2. Dokumentacja i oznakowanie

2.2.1. Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, wyroby 

, 
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zastosowaniem.

a)

R Parlamentu Europejskiego 

i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.

d w

u

b)

krajowym w oparciu o przepisy ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach 

krajowej deklaracji w u

nr 1 do R Budownictwa z dnia 

17 l

a) d

z P

2002 o normalizacji),

d)

regulacjach PSG, Strategiach Zakupowych, 

2.2.2.

R

2.2.3. wymienione w puntach 2.1.1-2.1.6 i wykonane z nich 

odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

2.2.4.

, przebudowy, remontu oraz napraw stalowej sieci gazowej 

-EN 10204 

.

2.2.5.

-
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zgodnie z odpowiednim arkuszem normy.

2.2.6.

odbioru 3.1 wg PN-

-EN 10204 na mate

2.2.7.

Zasady 

projektowania i budowy ochrony przeciwkorozyjnej stalowych sieci gazowych .

3. Zasady realizacji napraw stalowej sieci gazowej

. 

3.1. Rodzaje napraw

a) ostateczna (finalna) 

b) tymczasowa 

np. do czasu wykonania remontu planowanego

Wykaz typowych prac naprawczych na sieci gazowej oraz sposoby ich naprawy

przedstawiono w Tabeli 2.
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Tabela 2 Wykaz prac naprawczych.

1.

Rodzaj uszkodzenia naprawy

1.1 - zamontowanie opaski naprawczej
- 1); 2)

-
-

regeneracyjnych 
- naprawa przy zastosowaniu 

1.2 - zamontowanie opaski naprawczej
-

1.3 - wykonanie nowej lub naprawa spoiny 
-

1.4 Uszkodzenia mechaniczne -
-

regeneracyjnych 

2.

2.1 - zamontowanie opaski naprawczej
- likwidacja ognisk korozji oraz zabezpieczenie antykorozyjne 

- napawanie gaz naspawanie 

-
-

regeneracyjnych
- naprawa przy zastosowaniu 

gazoci

2.2 - zamontowanie opaski naprawczej
-
-
- naprawa przy zastosowaniu 

regeneracyjnych
- naprawa przy zastosowaniu 

gazoci

2.3 - wykonanie nowej lub naprawa spoiny 
-

2.4 Uszkodzenia mechaniczne - zamontowanie opaski naprawczej
-
-
-

regeneracyjnych
1)

k jak i opaski naprawcze jako tymczasowe, 
i wstawienie nowego 

2)

3.2.

a) ,

b) ,
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c)

,

d) ,

e) rodzaj paliwa gazowego i warunki eksploatacyjne,

f) ,

g) ,

h) ,

i) charakterystyka, zalety/wady danej metody naprawczej.

3.3. Naprawy wykonywane metodami spawalniczymi

3.3.1.

.

3.3.2.

w pkt 1.10.16 1.10.18 niniejszych Zasad.

3.3.3.

3.3.4.

kwalifikacji, posiadali 

przeszkolenie w

wg PN-EN 12732.

3.3.5.

w punkcie 2

3.3.6.

3.3.7. Prace przygotowawcze

3.3.7.1.

rodzaj rur przewodowych,
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rzeczywiste 

3.3.7.2. obiekcie 

inne wady powierzchni takie jak: 

3.3.7.3.

, a w przypadku 

w tabelach 3 i 4.

3.3.7.4.

przeprowadzenia naprawy.

3.3.7.5.

Tabeli 3 (wymiary w mm).

Tabela 3 .

DN 25 32 40 50 65 80 100 125

D 33,7 42,3 48,3 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7

s
2,6 2,6 2,6 2,9 2,9 3,2 3,2 3,6

DN 150 200 250 300 350 400 500 > 600

D 168,3 219,1 273 323,9 355,6 406,4 508 > 610

s
4,0 4,5 5,0 5,6 5,6 6,3 6,3

3.3.7.6.

uzasadnionych przypadkach. Naprawa jest dopuszczalna gdy minimalna 

wymiary wymienione w Tabeli 4

(wymiary w mm).
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Tabela 4

D > 610

s
3,2 4,0 4,5 5,0 5,6 6,3 1% D

3.3.7.7. Roboty ziemne przygotowanie wykopu, zabezpieczenie, oznakowanie, 

prac gazoniebezpiecznych.

3.3.8.

naprawy.

3.3.8.1. Zaleca 

zaporowych 

balonowania .

3.3.8.2. Dla 

.

3.3.8.3. Dopuszcza 

3.3.9. Przeprowadzanie napraw.

3.3.9.1. Naprawa wadliwej spoiny.

w 

miejsce 

po 

naprawiane spoiny na sieci gazowej 
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-EN 12732. 

3.3.9.2.

naprawcza wstawka rurowa wykorzystywana do naprawy sieci gazowej 

,

dopasowanie 

-EN 12732,

po wykonaniu spoiny

.

spoiny 

PN-EN 12732.

3.3.9.3.

wykonania i dokumentowania prac gazoniebezpiecznych. 

3.3.9.4.

naprawczych, 

kompozytowych, bezwykopowych od 

.

3.3.9.5.

3.4.

stalowych

3.4.1.

a)

b)

na
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c)

3.4.2.

a)

b)

c)

3.4.3. :

a) wykrywacza gazu lub 

b)

Zasady projektowania i budowy 

ochrony przeciwkorozyjnej stalowych sieci , 

c) miejsce 

i

d)

obejmy naprawczej.

3.4.4.

:

a) w

charakter defektu,

b) z

i ostateczny (finalny),

c) p

realizowane na

,

d) m

w zakresie dopuszczenia do stosowania w budownictwie, w tym ustawy z dnia 

7 lipca 1994 r. Prawo budowlane oraz ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach 

budowlanych,

e) technologie 

w naprawach sieci gazowych i przez

operatora sieci,
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f) s

naprawy,

g) w

,

h) p

3.4.5.

:

a) n

,

b) p

,

c) n ,

,

d) z

Zasady projektowania i budowy ochrony 

przeciwkorozyjnej stalowych sieci .

3.5. Dokumentowanie napraw

3.5.1.

3.5.2.

a) dokumenty wymagane w regulacji PSG Zasady organizacji, wykonywania 

i dokumentowania prac gazoniebezpiecznych ,

b) d

, deklaracje (o ile wymagane) 

podstawowych i dodatkowych stosowanych do wykonania naprawy,

kwalifikacyjnych spawaczy,
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instrukcje technologiczne spawania w wypadku wykonywania napraw metodami 

spawalniczymi,

,

c) d

gazowej z naniesionymi danymi d

Zasad.

4.

z dnia 26 kwietnia 2013 r.

maksymalnie 10 % wodoru zawarto w niniejszym rozdziale.

,

.

4.1. .

4.1.1. Rury

4.1.1.1.
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IIW do 

IIW dla rur Pcm

dla rur rur nie powinna 

4.1.1.2. 0,5>360 N/mm2 do 

1.1.3. 

4.1.1.3.

ASME B 31.12 lub innej metody jednoznacznie 

2

4.1.2.

4.1.1.4.

takich jak: ki e, 

wzmocnienia, fittingi, armatury zaporowej i upustowej 

ki ,

pierwiastka ograniczonym 

IIW

IIW

.

4.1.1.5.

4.1.1.6.

w przewidzianym w dokumentacji projektowej poziomie.

4.1.1.7. K e elementy
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gazowej z rur

.

4.1.1.8.

lub formowana.

4.1.1.9.

procesu 

przewid

4.1.1.10.

(np. druty lite, elektrody lub druty proszkowe niskowodorowe, oznaczane 

symbolem H5), a proces s

4.2. Technologia spawania i sposoby jej kwalifikowania

kwalifikowania opisanego w normie  PN-EN ISO 15614-1. 

4.2.1.

arkusza normy, wg procedury opisanej

4.2.2.

-EN ISO 15614-1. Wytyczne 

poza zakres opisany w normie PN-EN ISO 15614-

z wymaganiami opisanymi w punkcie 1.3.

4.2.3.

IIW lub CEPcm.
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4.2.4.

kwalifikowania technologii spawania ustalony na podstawie analizy wytopowej 

, 0,015% fosforu (P); 0,015% 

siarki (S)

IIW

oraz 0,25 CEPcm

4.2.5.

1. 

4.2.6.

przekracza 5 ml/100 g stopiwa.

4.2.7.

4.2.8.

ch powinien 

a

4.2.9.

-EN ISO 15156-2. Dotyczy to 

4.2.10.

a)

b)

c) naprawy z wykorzystaniem spoiwa, o deklarowanej minimalnej normatywnej 

-EN ISO 15614-
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-EN ISO 15156-2.

4.3. Wykonywanie prac spawalniczych

4.3.1.

WPQR wykonawca opracuje instrukcje technologiczne spawania WPS.

4.3.2.

do uznania i zatwierdzenia specyfikacji spawania instrukcje technologiczne 

spawania WPS zakres zmiennych zasadniczych obejmuje zakres

naprawy z wykorzystaniem spoiwa, o deklarowanej minimalnej granicy 

plasty

4.3.3.

do uznania i zatwierdzenia specyfikacji spawania

PSG sp. z o.o. lub wyznaczonej przez niego osoby

i zatwierdzenia specyfikacji spawania , wg 

punktu 1.3.11 adu 

Gazowniczego. 

4.3.4.

i zatwierdzonej instrukcji technologicznej 

spawania WPS.

4.4. Zasady realizacji napraw stalowej sieci gazowej

4.4.1.

u naprawy, stosowanych metod spajania 

wodoru.
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V.

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane 

2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych 

3) Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym

4)

5)

6)

gazowego 

7) r. 

8)

9) 06 maja 2019 r. w sprawie 

przygotowania zawodowego do wykonywania samodzielnych funkcji technicznych 

w budownictwie 

10)

11)

12)

i higieny pracy przy budowie i eksploatacji sieci gazowych oraz uruchamianiu instalacji 

gazowych gazu ziemnego 

13)

14) Budownictwa z dnia 06 grudnia 2016 r. w sprawie 

znakowania ich znakiem budowlanym 

15)

16) PN-EN 1594 Infrastruktura gazowa -

- Wymagania funkcjonalne.

17) PN-EN 1759- -

-

18) PN-EN ISO 148- -

19) PN- - Elektrody otulone do 

Klasyfikacja
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20) PN-EN ISO 3183 -

21) PN-EN ISO 3834- metalowych -

22) PN-EN ISO 3834- metalowych -

23) PN-EN ISO 3834- metalowych -

24) PN-EN ISO 3834- metalowych -

25) PN-EN ISO 3834- metalowych -

3834-2, ISO 3834-3 lub ISO 3834-4

26) PN-EN ISO 4063 Spawanie i procesy pokrewne -

27) PN-EN ISO 5817 Spawanie -

-

spawalniczych.

28) PN-EN ISO 8501-

- -

29) PN- - Wymagania

30) PN-EN ISO 9606-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy - Spawanie -

31) PN- - Kwalifikacja i 

32) PN-EN 1092- -

-

33) PN-EN 10204 Wyroby metalowe -

34) PN-EN 10208- - Warunki techniczne 

dostawy -

35) PN-EN 10216- - Warunki techniczne 

dostawy -

pokojowej.

36) PN-EN 10216- - Warunki techniczne 

dostawy -

37) PN-EN 10216- - Warunki techniczne 

dostawy -

38) PN-EN 10216- - Warunki techniczne 

dostawy -

39) PN-EN 10253- -
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40) PN- -

41) PN-EN 12007-1 Infrastruktura gazowa -

-

42) PN-EN 12007-2 Infrastruktura gazowa -

-

43) PN-EN 12007-3 Infrastruktura gazowa -

-

44) PN-EN 12007-4 Infrastruktura gazowa -

-

45) PN-EN 12068 Ochrona katodowa -

stalowych -

46) PN- -

47) PN-EN 12732Infrastruktura gazowa - - Wymagania 

funkcjonalne.

48) PN-EN 14096- -

radiograficznej -

49) PN- - -

50) PN-EN ISO 14731 Nadzorowanie spawania -

51) PN-EN ISO 14732 Personel spawalniczy -

nastawiaczy zgrzewania dla zmechanizowanego i automatycznego spawania/zgrzewania 

metali.

52) PN-EN 14870- -

-

53) PN-EN ISO 15609-1 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja 

technologiczna spawania -

54) PN-EN ISO 15613 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -

Kwalifikowanie na podstawie przedprodukcyjnego badania spawania/zgrzewania.

55) PN-EN ISO 15614-1 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie 

technologii spawania -

56) PN-

57) PN- -

- Klasyfikacja. 

58) PN-EN ISO 21809- -

-
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59) PN-EN ISO 21809- -

-

60) ST-IGG-0601 

Wymagania funkcjonalne i zalecenia.

61) ST-IGG-0602 

62) ST-IGG-0501 

63) ST-IGG-0502 

64) ST-IGG-0503

65) ST-IGG-

66) ST-IGG-

67) ST-IGG- pomiarowe. Wymagania 

i badania

68) ST-IGG-

69) ST-IGG-1101

70) WT-IGG-4501 2. Wytyczne do 

projektowania, budowy i przebudowy.

71) DIN 30670 Polyethylene coatings on steel pipes and fittings - Requirements and testing.

72) DIN 30678 Polypropylene coatings on steel pipes and fittings - Requirements and testing.

73) ZN-G-

74) u sieci 

gazowych

75)Instrukcja uzgadniania dokumentacji projektowej sieci gazowych

76)Instrukcja nadzoru spawalniczego w PSG sp. z o.o. 

77)

78)

79) Zasady projektowania i budowy ochrony przeciwkorozyjnej stalowych sieci gazowych

80)Zasady organizacji, wykonywania i dokumentowania prac gazoniebezpiecznych w Polskiej 

81)Zasady organizacji, wykonywania i dokumentowania prac niebezpiecznych

82) Zasady wykonywania prac ziemnych

83)

84)Zasady prowadzenia gospodarki zaopatrzeniowo - magazynowej w PSG sp. z o.o.

VI.

Z nr 1 -
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-

-

nr 6 (informacyjny) - Zasady spawania w te C oraz 

nr 7 (informacyjny) - Zasady suszenia elektrod zasadowych

-

-

VII. Karta zmian

Lp. 

Regulacji) 

1. 01.01.2025 r.

doprecyzowanie opisywanych kwestii. 

2. 01.01.2025 r.

wycofaniu ich ze zbioru Polskich Norm.

3. 01.01.2025 r.

budowlanych oraz w odniesieniach do procesu projektowania. 

4. 01.01.2025 r.

budowy, przebudowy i napraw stalowych sieci gazowych 

-EN 12732

VIII. Historia wersji

Numer wydania Numer Data Koniec okresu 

1 84/2016 25.10.2016 15.11.2016 14.01.2019

2 7/2019 15.01.2019 15.01.2019 31.07.2022

3 49/2022 05.07.2022 01.08.2022 31.12.2024

4 98/2024 16.12.2024 01.01.2025


